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Alesta® AP a Alesta® SD

Pokyny na Cistenie a udrzbu

Uvod

Praskovo lakované povrchy je potrebné pravidelne
¢istit a udrziavat, aby sa v priebehu ¢asu zachovali
dekorativne a ochranné vlastnosti nateru.

Ak nie je nater riadne Cisteny (alebo nie je

Cisteny pravidelne), mézu sa na povrchu vytvarat
usadeniny a dlhodoby kontakt mdZe spdsobit
poskodenie nateru. To mbze zahfiiat povrchové
chyby (napr. kordziu) a stratu dekorativneho efektu
(napr. Skvrny, Smuhy).

Pre dlhodobu funkénost nateru je preto nevyhnutné
spravne Cistenie a je to tiez podmienkou zaruky
Axalta Architectural.

Dizajn budov a komponentov

Uspesné Cistenie zavisi od dizajnu a inétalacie
komponentov a lahkého pristupu ku komponentom:

¢ Komponenty s povrchovou Upravou by nemali
obsahovat lapace vody ani nedistot.

e Pokial je to mozné, mal by byt dizajn
optimalizovany tak, aby sa znizila Uroven
znecistenia.

¢ Je potrebné zabranit stekaniu vody/necistét po
vizualne vyznamnych plochach.

e Je potrebné zvazit jednoduchost pristupu na
pravidelné Cistenie po cell dobu Zivotnosti
povrchovej Upravy.
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Cistenie praskovo lakovanych povrchov

Bezné Cistenie je vhodné vykondvat pravidelnym
umyvanim cistou vodou s jemnym distiacim
prostriedkom:

« Cisteny povrch by mal byt chladny, nie hortci
(s teplotou najlepsie pod 25 °C).

e Povrch by sa mal najprv oplédchnut studenou
teClcou vodou, aby sa odstranil strk a sypké
usadeniny.

« Cistenie je vhodné vykonavat makkou utierkou
alebo Spongiou.

« Cistiaci prostriedok by mal mat pH v rozmedzi
5 - 8 a je nutné ho nariedit a pouzit v stlade s
odporucaniami vyrobcu (najméa pri povrchovych
Upravach s jemnou Strukturou).

e Teplota nariedeného Cistiaceho prostriedku by
nemala prekrodit 25 °C.

o Cistiaci prostriedok by mal byt v kontakte s
naterom iba na minimalnu dobu nevyhnutnu
na ucinné vydistenie. Tato doba by nemala
presiahnut 1 hodinu.

e Bezprostredne po vycisteni je potrebné povrch
ddkladne oplachnut gistou tedldcou studenou
vodou a potom osusit mékkou utierkou.

e Nesmu sa pouzivat silne kyslé ani silne alkalické
Cistiace prostriedky (je potrebné sa vyhnut
pouzitiu tvrdej vody).

e Abrazivne Cistiace prostriedky mézu spdsobit
poskriabanie alebo iné poskodenie povrchu a za
Ziadnych okolnosti sa nesmu pouzivat.

o Komeréné Cistiace prostriedky mozu spdsobit
poskodenie nateru a pred pouzitim je potrebné

otestovat ich vhodnost.
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Cistenie $truktirnych, metalickych alebo
perletovych praskovych povrchov je potrebné
vykonavat so zvlastnou opatrnostou. Dbrazne
sa odportcéa najprv to vyskusat na malej skrytej
ploche.

Aby nedoslo k poskodeniu nateru, je potrebné
zvlastnu pozornost venovat vysokotlakovému
Cistiacemu zariadeniu.

Je potrebné sa vyhnut nadmernému treniu.
LesStenie sa neodporuca, pretoze by mohlo najma
pri Specialnych povrchovych Upravach (metalické,
$truktirne, matné atd.) spdsobit zmenu vzhladu
nateru.

V pripade silného znedistenia je mozné pouzit
makku kefu, ale je potrebné vopred vyskusat, Ci
nehrozi poskriabanie praskovo lakovaného povrchu.

Frekvencia cistenia

Potreba takéhoto Cistenia zavisi od mnohych
faktorov, medzi ktoré patri:

e Zemepisna poloha budovy.

e Prostredie, ktoré budovu obklopuje, t. j.
primorské, priemyselné, zasadité/kyslé atd.

« Urover znedistenia ovzdusia.

e Smer prevladajuceho vetra.

e Moznost vyskytu nedistdt zo vzduchu,
napriklad: piesok sposobujuci erozivne

Na odstranenie niektorych materiélov, ktoré nie st opotrebovanie nateru alebo kovové castice

rozpustné vo vode, nemusi bezné Eistenie stacit. (napriklad zo Zeleznicnych trati) sposobujlce

Prikladom méze byt tuk, olej, silikénovy tmel a postriekanie/znecistenie nateru.

zvys$ky lepidla alebo ochrannych pasok. V takychto * Ochrana okolitymi budovami.

pripadoch:

o Je mozné pouzit zriedeny izopropanol
(izopropanol/voda 70/30).

e Dodrazne sa odporuda pred pouzitim vyskusat ho
na malej skrytej ploche.

o Iné rozpustadla (ani Cistiace materidly
obsahujlce rozpustadld) sa pouzivat nesmu.

e V ziadnom pripade sa nesmu pouzivat
rozpustadla obsahujlce ketdny, estery,
aromatické alebo halogénované uhlovodiky.

e Vsetky zvysky je potrebné odstranit Cistenim
jemnym Cistiacim prostriedkom a oplachnutim
(ako je uvedené vyssie).
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SOLAR RESOURCE MAP
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Tabul'’kové pokyny Vyhlasenie o vyliceni zodpovednosti
Dalgie informacie je mozné ziskat od tychto zdruZeni: Rady tu uvedené poskytuje spoloénost
Axalta Coating Systems a vztahujul sa na

¢ Qualicoat (Odporucania na starostlivost o hlinik s nase praskové naterové hmoty Alesta® a
povrchovou Upravou) Teodur®. Vychadzaju z nasich vlastnych

e GSB International e.V. (Cistenie hlinikovych povrchov) skusenosti, ale v Zziadnom pripade

e Aluminium Center, Advisory and Information Service nepredstavuju zaruku.
(D-40003 Dusseldorf)

e German Institute for Quality Assurance and Certification Vykonanie procesu Cistenia a Udrzby zostava
e.V. (RAL-GZ 632, Cistenie a ochrana fasad a pamiatok) Uplne v zodpovednosti kone¢ného uzivatela,

e American Architectural Manufacturer’s Association (AAMA)  ktory musi taktiez zaistit, aby tento proces
U.S.A., (AAMA 609 & 610-15 Cleaning Procedures). spinal jeho vlastné $pecifické poziadavky.

Frekvencia Cistenia

Zivotné prostredie! UV Ziarenie Znedistenie? Alesta® AP Alesta® SD

Normalne <1500 kWh/m2 Mestské a priemyselné oblasti, 12 mesiacov 18 mesiacov
mierne znedistenie oxidom
siri¢itym. Pobrezné oblasti
s nizkym vyskytom soli.

Zavazné <2200 kWh/m2 Priemyselné oblasti a pobrezné 6 mesiacov 12 mesiacov
oblasti s miernym vyskytom soli.

Nebezpecné >2200 kWh/m2 Priemyselné priestory s vysokou 3 mesiace 6 mesiacov
vlhkostou a agresivnou atmosfé-
rou. Pobrezné a namorné oblasti
s vysokym vyskytom soli.
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